Vsetky dolezite
informacie o skrutkach

Pripravili sme prehl'ad najddlezitejsich technickych informacii o
skrutkdch na montaz sendvicovych panelov a oplechovacich prvkov
pre rozne stavebné konstrukcie. Clanok obsahuje nazorné obrazky a
vizualizacie pre lepSie pochopenie a spravny vyber potrebnych
skrutiek.

1. Typy skrutiek méZeme rozdelit na klasické pozinkované, skrutky s
keramickou protikoréznou upravou a skrutky z nerezovej ocele.

POZINK

Zuslachtena ocel,
pozinkovana

keramicky
protikorézny povlak

Pozinkovana Keramicka Nerezova
uslachtila ocel protikorzna uprava nehrdzavejuca ocel
(Standardna volba, do C3) (odporacana volba, do C4) (najodolnejsia volba, do C5)

odporuéané v % najodolnejsie % % %

2. Celkové dizky skrutiek su v rozsahu 65 — 330 mm pre kotvenie do ocele,
100 — 360 mm pre kotvenie do dreva a 35 — 310 mm pre kotvenie do beténu.
Priemer skrutky pre ocel je 5,5 mm, pricom pri hlavicke dosahuje 6,3 mm.
Priemer skrutiek uréenych na drevo a beton je priblizne 6,3 mm, pricom pri
hlavicke dosahuje 7mm. Dizka skrutky sa meria od $picky vrtaka az po spodnd
¢ast hlavy skrutky.
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3. Vitanie je mozné do ocelovej, drevenej alebo beténovej konstrukcie.
Upevnenie na kov a drevo:* InStaldcia pomocou skrutkovaca, Rychlost
otacania 1 200—-2 000 ot./min. Tlak pri vitani 200—300 N. Pri vitani do
ocelovej konstrukcie je dolezity udaj o hrubke materialu. Vitacia kapacita sa
pohybuje v rozmedzi 6 mm, 12 mm, 18 mm a maximalne 25 mm.

Vrtanie je mozné do ocelovej,
drevenej alebo betonovej
konstrukcie. Instalacia pomocou
aku skrutkovaca alebo utahovaca. =
Rychlost ota¢ania 1 200~2 000 1/min U

ot./min. Tlak pri vitani 200—300N.
max. 2000

ol

4. Upevnenie skrutky musi byt vykonané s optimalnym utiahnutim - nesmie
byt ani prilis volné, ani nadmerne dotiahnuté. Idedlne je aplikovat utahovaci
moment tak, aby podlozka pod hlavou skrutky mierne deformovala kontaktnu
plochu. TEX skrutky nevyZaduju predvrtanie (okrem beténu). Su uréené na
kotvenie do dreva, ocele a beténu (v rozsahu predvitania 5 - 25 mm) s
vyuzitim akumulatorovej vitacky.
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Instalacia tesniacich podloziek:

Correct Inclined Too strong

spravne nakloneny prilis silno
_____ Z %
Too less % Too deep

prilis slabo prilis hlboko

Instalacia skrutiek do betonu
s predvrtanim

Pre-drilling Ventilate Installation Tighten

Predvrtanie Odvetranie Zavitanie Dotiahnutie

5. Najcastejsie maju skrutky Sesthrannu hlavicku s vylisovanou podlozkou. Su
vybavené tex samovrtnym vrtakom, ktory nevyzaduje predvftanie a je vhodny
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pre panely aj oplechovacie prvky. Velkost hlavy je SW8 (8mm Sesthranna
hlavica alebo 10,5mm pod hlavnou hlavicou, vyska hlavy 5,4mm).

g8mm ($est-hran, SW8)
10,5mm (priemer cela hlavicka)

TEX samorezna skrutka pre sendvicové
SAmm.(¢ySka hlavidky) panely s keramickym povlakom do
T 12mm ocelovej konstrukcie

e

- protikorozna keramicka povrchova tprava (ci-ca)
-odolnost az do koréznej kategérie C4

- vitacia kapacita od 3-12mm

- 8mm Sest-hran na utiahnutie (sw-ebit)

- pozinkovana navulkanizovana EPDM podlozka
- 16mm (standard), 19mm-22mm (varianty EPDM podloziek)
- pouzitie na ocelové konstrukcie

- bez predvitania s pouzitim akuvrtacky
(1000-18000t/min )

16mm EPDM podlozka - celkova dlzka sktutiek od 70-330mm
Varianty: 19mm a 22mm) = p[ lemer skrutky 5,511'1]11
- dlzka vrtaku 15mm
- 6,3mm vrchny zavit pre lepsie utiahnutie
- za priplatok moznost vyhotovenia v Iubovolnej
RAL farbe

8mm (Sesf-hran, SW8)
10,5mm (priemer cela hlavicka)

6,3mm
(vrchny zavit)

WWEE-0L

(qeuniys Axzp)

12mm vftacia kapacita

15mm

55mm
(priemer skrutky)

6. Skrutky su urcené predovsetkym na upevnenie sendvicovych panelov a
oplechovacich prvkov do ocelovej, drevenej a beténovej konstrukcie. Ako
prisluSsenstvo ponukame samostatné podlozky, kaloty na lepSie upevnenie
stresnych panelov a krytky na hlavi¢ky skrutiek.

Volajte! +421 910 107 878 | obchod@panelshop.sk / Po - Pi: 9:00 do 16:00 (/)



7. Podla materialu, do ktorého sa skrutky upeviuju, maja r6zne druhy vrtakov
(vftacich Spiciek). Pre panely existuju aj skrutky s tupou $pickou a
predvrtanim.

Vrtak Vrtak Vrtak
do ocele do dreva do betonu

i ?
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8. Pre spravny vyber samovrtnych skrutiek je potrebné poznat svornu
(upinaciu) hribku a vitaciu kapacitu. Pri vypoéte potrebnej dizky skrutky je
nutné poznat hrubku panela, hribku konstrukcie a pripocitat rezervu na
dostato&né zavftanie. Spravny vyber dizky skrutky je ddlezity, aby skrutka
pevne drzala panel, no zaroven nebola zbytocne dlha.

Vftacia kapacita sa vztahuje na vitaci hrot skrutky a urcuje, aku hrabku
stavebného dielu je mozné prevrtat. Napriklad skrutka s vitacou kapacitou
6mm dokdaze prevrtat materialy s touto hribkou. NajcastejSie pouzivané
skrutky maju kapacitu do 12 mm.

Svorna hrabka predstavuje celkovu hribku materidlov, ktoré ma skrutka spojit
a pevne stiahnut dokopy. Zahrna vsetky vrstvy, cez ktoré skrutka prechadza.

Pre spravny vyber samovrtnych
skrutiek je potrebné poznat
svornu (upinaciu) hrabku a
vrtaciu kapacitu.

Vrtacia kapacita sa vztahuje na vrtaci hrot
skrutky a urcuje, aku hrubku stavebného
materialu je mozné prevrtat.

Svorna hrubka predstavuje celkovu hrubku REEZe ﬁ
materialov, ktoré ma skrutka spojit a pevne t 'ﬁ t
stiahnut dokopy. Zahfna vsetky vrstvy, cez ix
ktoré skrutka prechadza.

Ikona svornej hrubky

9. Pri vybere skrutiek je potrebné zohl'adnit koréznu oblast, v ktorej budu
pouzité. Pri kategérii C1-C3 postacuju pozinkované skrutky, pre kategérie C3 a
C4 sa odporucaju skrutky s keramickou upravou a pre kategorie C4 az C5 je
nevyhnutné pouzit nerezové skrutky.
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Korozivne kategorie:
Pre spravny vyber upevinovacich skrutiek je nevyhnutné brat do uvahy
prostredie, ktoremu budu vystavene.

Kategoria Vysvetlenie Priklad

(1 bezvyznamny Vykurované vniitorné priestory o~
(2 nizka Vidiecke oblasti, nevykurované budovy =
C3 miema Mestské a priemyselné oblasti

C4 silna Priemyselné oblasti na pobrezi

Cal velmi silnd (priemysel) Priemyselné oblasti so silnym znecistenim

CoM velmi silng (more) Pobrezie a pobrezng oblasti

Za ucelom urcenia hroziaceho vzniku korozie su atmosféricke podmienky prostredia v DIN EN
IS0 12944-2 rozdelené do siestich korozivnych kategorii

10. Skrutky uréené na panely a oplechovacie prvky sa vzdy pouzivaju spolu s
tesniacou ochrannou podlozkou. Tato podlozka zabezpecuje lepSie utesnenie
Spoja, zabranuje priliSnému utiahnutiu, poskodeniu plechu a chrani skrutku
pred klimatickymi vplyvmi. Jej hrubka je priblizne 2-3 mm. PodloZky sa
skladaju z kovovej ¢asti (pozinkovanej alebo nerezovej) a navulkanizovanej
EPDM casti. Velkosti podloziek su: 14 mm pre oplechovacie prvky a 16-19-22
mm pre panelové prvky.
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Dolezita tesniaca podlozka:

Skrutky urcené pre sendvicové panely a oplechovacie prvky sa pouzivaju
spolu s tesniacou ochrannou podlozkou. Tato podloZzka zabezpecuje lepsie
utesnenie spoja, zabranuje priliSnemu utiahnutiu, poskodeniu plechu a
chrani skrutku pred klimatickymi vplyvmi.Hrubka je 2-3 mm, Sirka od
14-22mm. Moze byt pozinkovana alebo z nehrdzavejucej ocele.

Q@

E14-E22

11. Pri montazi trapézovych stresnych panelov sa spolu so skrutkami
pouzivaju aj kaloty, ktoré zlepsSuju rozlozZenie utahovace;j sily a pritlaku. Kaloty
sa kombinuju so skrutkou a podlozkou na lepSie upevnenie streSnych panelov
na vine plechu. M6Zu byt dostupné aj v RAL farbach a ich hribka je priblizne 3
mm. Potrebné vediet Sirku hornej viny a uhol sklonu, alebo Sirku hornej viny,
vysku profilu a svetlud Sirku hornej viny.
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12. Moderna keramicka tprava skrutiek zabezpecuje vysoku odolnost voci
soli, vode, chemikalidm a zmenam pocasia. Tato ochrana zvladne korozivne
prostredie v triedach C1 az C4. Technolégia nanasania lamelovych povlakov
SQ Ceramic je moderny spdsob ochrany proti korézii. Povlak pozostava zo
zmesi zinkovych a hlinikovych vloc¢iek a vazobnych zivic. Tato uprava poskytuje
vysoku odolnost voc¢i chemickym latkam, UV Ziareniu a zaroven neobsahuje
tazké kovy, vratane Sestmocného chrému. V porovnani s klasickym
zinkovanim ponuka mnohonasobne vyssiu odolnost proti kordézii a
vyrovnavajuca sa nerezovej ocele.
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Keramicka povrchova uprava:

1. Mnohonasobne vyssia odolnost proti korozii

ako pozinkované skrutky (vyrovnavajica sa

nerezovej oceli).

2. Tato ochrana zvladne korozivne prostredie

v triedach C1 az C4.

3. Odporucany typ skrutiek aj dobra cena.
4. Technolégia nanasania lamelovych povlakov
SQ Ceramic je moderny sposob ochrany proti

korozii.

odporidané J ¥

5. Vysoka odolnost voci chemickym latkam, UV
Ziareniu, soli, vode, zmenam pocasia.

6. Neobsahuje tazké kovy.

13.Ponukame aj Specialne skrutky pre solarne zariadenia, ktoré su vhodné na
montaz do ocelovej a drevenej konstrukcie.

Kotviaci prvok solarnych panelov na
stresné sendvicové panely (drevena,
ocelova a beténova konstrukcia)

- nerezova nehrdzavejuca ocel (ci-c5)

-odolnost az do koréznej kategérie C5

- SW5 bit pre navrtanie skrutky

- spolu s hlinikovou kalotou

- ponukame pre oceloveé, drevené a betonové
konstrukcie

- s predvitanim pri ocelove]j a beténovej konstruk-
cie s pouzitim akuvrtacky (1000-18000t/min )

- celkova dizka sktutiek od 80-200mm

- priemer skrutky 8mm

Volajte! +421 910 107 878 | obchod@panelshop.sk / Po - Pi: 9:00 do 16:00 (//



14. Pri stenovych skrutkach sa pouziva priblizne 1,3 skrutky na m2 a pri
stresnych skrutkach 1,5 skrutky na m2. Toto su orientacné mnozstva. Na
podperu sa bezne aplikuju dve az tri skrutky. Pri skrytom spoji sa pouziva 4 az
6 skrutiek na podporu, pretoze sa montuju v paroch po dvoch spolu so
Specialnym produktom LO2.

Odhad mnozstva skrutiek pre N
sendvicove panely:

1,3-1,5ks skrutiek na m? pre stenové panely.
1,5-2ks skrutiek na m? pre stresne panely.

Toto su orientaéné mnozstva. Na podperu sa bezne aplikuju dve
az tri skrutky na panel. Pri skrytom spoji sa pouziva 4 az 6
skrutiek na podporu, pretoze sa montuju v paroch po dvoch spolu
so Specialnym produktom LO2.

stresné panely

15. Pri vftani do r6znych materialov je potrebné poéitat s dodatoénou dizkou
skrutky:

e Privrtani do zeleza: +25 mm az 35 mm.
e Pridreve: +50 mm az 70 mm.
e Pribetone: +30 mm az 40 mm.
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Ako hlboko maju

byt skrutky zavitane?
FEITTIST ﬁ
— R
mm
T
+25-35mm +50-70mm +30-40mm
Zelezo Drevo Beton

16.Skrutky a prislusenstvo (podlozky, kaloty) je mozné za priplatok dodat aj v
RAL farbach podla dostupnosti alebo s farebnymi krytkami.

Zakaznicky servis

Telefén 1: +421 910 107 878
Telefén 2: +421 905 901 062
Email: obchod@panelshop.sk

Prevadzkova doba zakaznickej linky:
Po - Pi: 9:00 — 16:00
So — Ne: zatvorené
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